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Beispielsweise eine MillionTonnen hochkalorische Ersatzbrennstoffe (EBS)
aus Siedlungs- und Gewerbemischabféallen. Das ist die imposante Menge,
die beim Abfallaufbereiter ThermoTeam, einem Saubermacher Tochterunter-
nehmen, seit dem Start der EBS-Aufbereitungslinie im Jahr 2003 produziert
wurde. Allein der Lindner Vorzerkleinerer am Anfang des Prozesses hat in-
zwischen uber 70.000 Betriebsstunden geleistet. Das Premium-Endprodukt
wurde grof3tenteils in den Zementwerken Retznei und Mannersdorf ener-
getisch verwertet. Hinzu kommen noch tber 27.000 Tonnen Altmetalle und
5.000Tonnen PET-Kunststoffabfélle, die vorsortiert und dem Recycling zu-
gefuhrt wurden. Mit Lindner High-End-Maschinen investieren Sie nicht nur
in das Optimum in Sachen Verwertungseffizienz, sondern auch in héchsten
Durchsatz bei idealer Output-Qualitat. Und das mit konkurrenzlos niedrigem
Energieverbrauch. Mehr kann man nicht rausholen.

»Mit Lindner verbindet uns eine

15 Jahre dauernde, nachhaltige Er-
folgsgeschichte — in der sich Lindner
immer als innovativer und sehr
engagierter Partner gezeigt hat.”

Gerhard Ziehenberger
Technischer Vorstand

Saubermacher Dienstleistungs AG
Osterreich



ENERGIE
BUNDEL.

ABFALL ZU WERTSTOFF MACHEN.

BRENNEND GEFRAGT IN
ZEMENTWERKEN.

Die Qualitat entscheidet. Von Lindner
Aufbereitungsanlagen produzierte
Ersatzbrennstoffe sind heil3 be-
gehrt, da sie den hohen Anspriichen
fir die thermische Verwertung im
Hauptbrenner entsprechen. Dass

die Zementindustrie ganz Feuer

und Flamme dafiir ist, zeigt allein

die im ThermoTeam-Werk Retznei
hergestellte Ersatzbrennstoffmenge.
So konnten bereits 1,2 Millionen
Tonnen Kohlendioxid (CO,) in den
letzten 10 Jahren im angrenzenden
Zementwerk eingespart werden, die
alternativ bei der Nutzung von Stein-
oder Braunkohle entstanden waren.

2D, HOCHKALORISCH UND EXAKT DEFINIERT -
ERSATZBRENNSTOFFE FUR DIE HAUPTBRENNER-
FEUERUNG

Premium Ersatzbrennstoffe (EBS) werden hauptséachlich zur Mitverbrennung in
Hauptbrennern von Drehrohrofenanlagen verwendet. Um als echte Alternative
zu Primarbrennstoffen wie Ol, Kohle oder Gas bestehen zu kénnen, muss der
Ersatzbrennstoff aus exakt definierten Partikeln bestehen. Vorschlag: Nur so
werden in der Sinterzone des Ofens jene hohen, fir die Bildung der gewtinsch-
ten Klinkermineralien benoétigten Temperaturen (ca. 1.450 °C) erreicht.

ZEMENTOFEN - BRENNSTOFF HAUPTBRENNER'

KorngrolRe < 30 mm, zweidimensional
Heizwert > 22 - 25 MJ/kg

Dichte < 150 kg/m?3

Restfeuchte <15%

*Die genauen Anforderungen kénnen je nach Auslegung des Zementofens variieren.

WIRTSCHAFTLICH OPTIMIERT -
ERSATZBRENNSTOFFE ZUR KALZINATORBEFEUERUNG

Im Gegensatz zum Hauptbrenner stellt der Kalzinator im Zementofen in Bezug
auf KorngroéRe und Heizwert geringere Anforderungen an die Qualitat des
Ersatzbrennstoffes. Da lediglich das im Kalkstein gebundene CO, ausgetrieben
werden muss, sind weitaus geringere Temperaturen als in der Sinterzone des
Drehrohrofens (ca. 800 — 900 °C) notwendig.

ZEMENTOFEN - BRENNSTOFF KALZINATOR’

KorngroRRe <80 mm
Heizwert >12-16 MJ/kg
Dichte < 250 kg/m?®
Restfeuchte <20%
o
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MAXIMAL
LEISTUNGS-
ORIENTIERT.

MEHRSTUFIGE AUFBEREITUNG VON

PREMIUM-ERSATZBRENNSTOFFEN (EBS)

1. VORZERKLEINERUNG

In der ersten Prozessstufe werden
unbehandelte Siedlungs-, Gewerbe-
und Industrieabfélle mittels Radlader,
Bagger oder Kettengurtforderer in
die erste Zerkleinerungsstufe aufge-
geben. Das Ziel: homogenes, sor-
tierfahiges Material fiir die weiteren
“ Prozessschritte.

2. METALLABSCHEIDUNG

3. SIEBUNG

In der zweiten Prozessstufe wird ein
Uberbandmagnet zur sicheren Aus-
sortierung von ferromagnetischen
Teilen wie Alteisen und Schrott ein-
gesetzt. Altmetalle mindern bei
Premium-Ersatzbrennstoffen die
Qualitat und kénnen so direkt aus-
sortiert und stofflich wiederverwertet
werden.

In der dritten Prozessstufe erfolgt die
Aussiebung. Je nach Anforderung
wird die passende Siebtechnik wie
Trommel-, Fldchen-, Schwing- oder
Scheibensieb gewahlt. Bedarfs-
gerecht konnen unterschiedliche Frak-
tionen wie ein Feinanteil < 10 mm
und Uberldngen getrennt werden,
damit am Ende im Mittelkorn aus-
schlieBlich Ersatzbrennstoff hochster
Glte verbleibt.

4. SCHWERSTOFF-ABSCHEIDUNG

Schwere Materialien fihren in der Nachzerkleinerung oft
zu erhohtem Verschleild und Stillstand der Maschine. Aus
diesem Grund werden Schwerstoffe vorab entfernt. In der
Abscheideeinheit wird der Materialstrom zu diesem Zweck
im freien Fall mit einem Luftstrom beaufschlagt. Wahrend
leichte Materialien zum Forderband geblasen werden,
fallen schwere Materialien durch den Luftstrom zu Boden
und werden ausgeschleust. Frischluftzufuhr ist dank der
zirkulierenden Luft kaum von Noéten.

Rundum perfekt funktioniert bei Lindner die
mehrstufige Aufbereitung von Abfallen aus
Siedlungsabfallen, Gewerbe und Industrien
zum hochkalorischen Premium Ersatzbrenn-
stoff.

Die ideal aufeinander abgestimmten
High-End-Maschinen fiir die Vor- und Nachzer-
kleinerung sowie zweifache Storstoffabschei-
dung ermadglichen eine nahezu wartungsfreie
und dul3erst robuste, zuverldssige EBS-Aufbe-
reitung. Damit werden Probleme bei der Zu-
fihrung oder Klinkerqualitat vermieden. Das
bedeutet Ersatzbrennstoffe frei von Storstof-
fen wie Metallen, Steinen oder Glas. Und das
garantiert hochsten Durchsatz und maximale
Output-Qualitat.

5. NACHZERKLEINERUNG

In der letzten Prozessstufe wird das Material nochmals
feinzerkleinert. Daflir wird der um Stér- und Schwerstoffe
sowie Fe-Metall reduzierte Materialstrom je nach Kapazitat
in einen oder mehrere Nachzerkleinerer aufgegeben. Das
Endprodukt: Premium-Ersatzbrennstoff. Typische Anlagen
stellen pro Stunde bis zu 40 Tonnen fertigen Ersatzbrenn-
stoff her — und das bis zu 24 Stunden amTag.
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LAlles, wirklich allgg; was uns zur
Leistungsfahigkeit versprochen wur-
de, ist eingetreten. Storstoffe stellen

ist der Zugang uber die War-
sklappe denkbar einfach. Mich
indruckt wie scl=_1'rnell wir immer
eder am Produzfl'éren sind. Das
ichtigste: Mit dem Durchsatz sind
ir absolut happy.“

James Wheeldon 's
Geschaftsfihrer 5

Wheeldon Brothers Waste Ltd.
‘I' GroBbritannien
I

- HALT, WAS
ER VER-
SPRICHT.

POLARIS

EIN ZERKLEINERER FUR ALLES -
EINE INVESTITION IN DIE ZUKUNFT

Ein fUhrendes Unternehmen der regionalen Abfallwirtschaft ist Wheeldon
Brothers Waste Ltd. mit den Standorten Bury, Oldham, Failsworth und Rams-
bottom in GroRbritannien. Was der EBS-Anlage in Ramsbottom fehlte, war
eine kraftvolle und zugleich energieeffiziente, einstufige Zerkleinerungslosung
fiir eine KorngroRBe von 50 Millimetern. Der Kontakt zu Lindner-Recyclingtech
fliihrte die Suche nach dem optimalen Shredder fiir die Ersatzbrennstoff-Pro-
duktion zum Erfolg. Der Polaris 2800 - ein einstufiger Zerkleinerer in stationa-
rer Ausfiihrung — ersetzte zwei andere Shredder im Anlagenbetrieb und erfillte
auf Anhieb die Anforderungen von Wheeldon Brothers.

—



EINMALIG
GUTER
PROZESS.

EINSTUFIGE AUFBEREITUNG
VON MITTELKALORISCHEN ; 3

ERSATZBRENNSTOFFEN :
1. EINSTUFIGE ABFALLZERKLEINERUNG 2. FORDERTECHNIK
Im einstufigen Zerkleinerungsprozess steht der Shredder Das zerkleinerte Material rieselt kontinuierlich von der Un-
als ,,One-Step-Solution” im Fokus. Unbehandelte Sied- terseite des Shredders und wird komfortabel von einem
lungs-, Gewerbe- und Industrieabfélle werden meist Auftragsband zum weiteren Materialtransport aufgefan-

“ mittels Radlader oder Bagger direkt aufgegeben und zum gen. Als ideal erweist sich hierbei ein Knickforderband,
fertigen Endprodukt aufbereitet. das Uber den Shredder oder die Leitwarte angesteuert

wird.

10

Der Lindner Polaris erledigt alles in einem Durchgang und macht
damit kurzen Prozess mit Abféallen. Das macht den Aufberei-
tungsprozess schlanker und glinstiger als bei vergleichbaren
Technologien. Zudem garantiert er eine Materialqualitat, die so
herausragend ist, dass sie einen eigenen Gattungsbegriff hervor-
gebracht hat: Polaris-Material. Und nicht nur das: Die entwickelte
Shreddertechnologie ist so innovativ, dass mit ihrer Einfihrung
ein neues Marktsegment — die einstufige Aufbereitung — geschaf-
fen wurde.

3. METALLABSCHEIDUNG

Optional kann ein Uberbandmagnet eingebaut werden.
Er dient der sicheren Aussortierung von ferromagne-
tischenTeilen wie z. B. Alteisen und Schrott. Altmetalle
mindern die Qualitat des Ersatzbrennstoffes und kénnen
so direkt wiederverwertet werden.

n



JUPITER-SERIE
VORZERKLEINERUNG

Vorzerkleinerer geben fur alle weiteren Prozesse denTakt vor.
Sie miissen oftmals storstoffreiche Inputmaterialien zu einem
homogenen und sortierfahigen Austragsmaterial verarbeiten.
Der Jupiter vereint alles, was effiziente Zerkleinerungstechnik
dazu bendtigt: hohe Zuverlassigkeit, geringer Energiever-
brauch, exakter Schnitt, einfache Bedienung und Wartung.

Ein wahrer Dauerlaufer, der einem 24-Stunden-Betrieb locker
Stand halt.

ATLAS-SERIE
VORZERKLEINERUNG

Der Lindner Atlas ist durch nichts zu stoppen: Das asynchrone
Zweiwellensystem garantiert kontinuierlichen Austrag und
damit hochste Effizienz — selbst bei schwierigen Materialien.
Die Kombination aus reiBendem Zerkleinerungssystem

mit massiven Schneidrahmen perfektioniert den wartungsar-
men Dauerlaufer fir die Vorzerkleinerung im EBS-Prozess.
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KEINEN BOCK
AUF RISIKO.

JUPITER | ATLAS | KOMET | POLARIS

Jupiter 1800 | 2200 | 3200

Atlas 5500

KOMET-SERIE
NACHZERKLEINERUNG

Aufgrund des bereits gesauberten Materials wird als Nach-
zerkleinerer tiblicherweise ein schnelllaufendes Zerkleine-
rungssystem eingesetzt. Der Lindner Komet setzt in diesem
Segment Standards: Die robuste Bauweise, die prazisen
Werkzeuge und intelligenten Komfortfunktionen garantieren
hochsten Durchsatz bei hochster Verfuigbarkeit — und das rund
um die Uhr.

POLARIS-SERIE
EINSTUFIGE ZERKLEINERUNG

Der Lindner Polaris ist ein hochspezialisierter Einwellen-
Zerkleinerer mit enormer Kraftentfaltung. Die Vielfalt an
sperrigen Inputmaterialien in der einstufigen Zerkleinerung
meistert er spielend und liberzeugt durch robuste Technik,
geringe Betriebskosten und 24/7 Durchhaltevermogen. Das
Endprodukt kann mit einer Korngrof3e von 40 bis 120 mm
direkt zur Mitverbrennung im Kalzinators des Zementofens
oder als Wirbelschicht-Brennstoff verwendet werden.

(¥, «
i |
L | !
| B
——
Komet 1800 | 2200 | 2800

Komet PK 1800 | 2200 | 2800
Komet HP 2200 | 2800

Polaris 1800 | 2200 | 2800
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Innovation als Prinzip. Dieser Leltgedanke..p‘r g_ﬂ@% ]
der Unternehmensgrindung 1948. Als S’pezrahs‘.teﬁ'h‘{e}; )
du2|eren er an drei modernen Produktlonsstandoﬂén n% i

Produktivitat und Eff|2|enz AufWunsch ubernehmen wir fur $|e ubrréghe au

die Planung und Realisierung gro3er Anlagenprojekte. Damit smd‘Sne'mut‘uns :

immer eins: den entscheidenden Schritt voraus. i

AUF UNS KONNEN SIE SICH VERLASSEN.

So robust unsere Maschinen, so kompetent und verlasslich unser weltweiter
Service. Ganz gleich, ob Sie bei technischen Problemen schnelle

Hilfe brauchen oder ob es um professionelle Wartungs- und Instand-
haltungsarbeiten geht: Wir sind fiir Sie da und tun alles, damit Ihre Anla-
gen langer leben und optimal laufen — mit unserem ganzen Know-how fiir
Zerkleinerungstechnik und der hohen Qualitatssicherheit von Lindner Origi-
nal-Ersatzteilen.
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DAS VOLLE PROGRAMM

em-uberswhtllchen Format

?.' al I!;)zslmi’t kann die Anlage
te ;d'én-,onlme-yvehwelt

LINDNER

Inbetriebnahme und Schulungen
durch qualifiziertes Fachpersonal
Individuelle Feinabstimmung
lhrer Maschinen vor Ort
Professionelle Service-Hotline,
schneller technischer Support
Schnelle, weltweite Ersatzteil-
bereitstellung mit 100 % Lindner
Originalteil-Qualitat
MaRgeschneiderte Service-

und Verschleil3teilpakete
Maschinenreinigungs- und
Werkzeugaufbereitungs-Services
Professmnelj_e Waﬂun ‘der Elektro-



Lindner-Recyclingtech GmbH

Villacher StraRe 48 | 9800 Spittal/Drau | Osterreich
t.: +43 4762 2742 | f.: +43 4762 2742-9032 | office@lindner.com

www.lindner.com
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